Obiekt:

BUDYNEK UZYTECZNOSCI PUBLIC_ZNEJ
SZKOLNE SCHRONISKO MLODZIEZOWE NR 3 ,Syrenka ,,
Warszawa ul.Karolkowa 53a

Projekt remontu wnetrz klatki schodowej wg
wytycznych ekspertyzy p.poz.

Szkolnego Schroniska Mtodziezowego nr3.”’Syrenka”

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
PRACE BUDOWLANE

ST1

SST 01 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE ROZBIORKOWE
SST 02 ROBOTY MUROWE
SST 03 ROBOTY TYNKARSKIE ,
OKLADZINY SCIAN,OBUDOWY INSTALACJI
SST 04 ROBOTY POSADZKARSKIE
SST 05 STOLARKA
SST 06 SLUSARKA
SST 07 ROBOTY MALARSKIE
SST 08 ROBOTY IZOLACYJNE
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Zamawiajacy: Szkolne Schronisko Mtodziezowe nr 3

Gtowny
Nadzor:

Temat: Projekt budowlany wykonawczy remontu wnetrz
klatki schodowej wg wytycznych ekspertyzy p.poz.

Szkolnego Schroniska Mtodziezowego nr3.”’Syrenka”

Lokalizacja: |Budynek uzytecznosci publicznej
ul. Karolkowa 53a Warszawa

Wykonawca: |Zostanie ustalony w wyniku przetargu publicznego

Projekt Budowlano wykonawczy

1.3 Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem opracowania jest przedstawienie wymagan technicznych dla
wykonania i odbioru robét dla projektu, w ktérego sktad wchodza roboty
budowlane:

Rodzaj zaméwienia:

Roboty budowlane ,CPV 45000000-7

CPV 45262300-4-6,CPV45262310-7,CPV 454300000-9,CPV 45331100-7
1.4 Zakres zastosowania specyfikacji technicznej

Niniejsza specyfikacja jest dokumentem przetargowym i stanowi podstawe
dla zamawiania i odbioru p6zniejszych robét.

1.5 Zakres inwestycji.

ST1 ROBOTY BUDOWLANE
SST 01 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE ROZBIORKOWE
SST 02 ROBOTY MUROWE
SST 03 ROBOTY TYNKARSKIE
OKLADZINY SCIAN,OBUDOWY INSTALACJI
SST 04 ROBOTY POSADZKARSKIE
SST 05 STOLARKA
SST 06 SLUSARKA
SST 07 ROBOTY MALARSKIE
SST 08 ROBOTY IZOLACYJNE
ST3 INSTALACJE ELEKTRYCZNE
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OZCZegotowe SPECyTIKacjel ecnniczne  KODOty buaowliane

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 01. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem ninigjszgl szczegotowe specyfikacji techniczng sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét rozbidrkowych.

1.2. Zakres stosowania SST
SzczegOtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy |
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionychw pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obgjmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace
I majace na celu wykonanie rozbiorek $cian murowanych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w ninigjszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedziany za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Dlarobdt rozbidérkowych materiaty nie wystepuija.

3. Sprzet
3.1. Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu wiasnego Wykonawcy.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
5. Wykonanie robot rozbiorkowych

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét rozbidrkowych scian nalezy:

- zdemontowa¢ istnigace zasllanie w energic elektryczna, instalacje wentylagji
mechaniczngj | wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istnigjace
elementy drzwiowe
5.2. Roboty rozbidérkowe
5.2.1. Stropy i sciany wewngtrzne
- Stropy i sciany rozebrac recznie . Materialy posegregowac i odnies¢ lub
odwiez¢ na migsce skladowania.
- Posadzki rozebra¢ recznie,
- Elementy stolarki i $lusarki wyku¢ z otwordw, oczyscic, i sktadowac.
5.2.3. Roboty rozbiérkowe schoddw zewnetrznych i muru oporowego
- Sciane rozbiera¢ recznie w odcinkach 1,0m Jacznie z fundamentem
- Zabezpieczy¢ nasyp szalunkiem w trakcie rozbiorki
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OZCZegotowe SPECyTIKacjel ecnniczne  KODOty buaowliane
- Uzyskany gruz betonowy wywiez¢ do migjsca sktadowania na odlegtosé
do 25km.

6. Kontrolajakosci robot
Prace rozhiorkowe podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sa:
- Rozbiérki muréw i stropdw w m3
- Rozbidrki elementéw drzwiowych szt.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5 i
odebrane przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w pkt 7.

10. Uwagi szczegdtowe

Zachowaé nalezy zasady bezpieczenstwa i higieny pracy. Wykonujacych czynnosci
wyposazy¢ w ubrania robocze oraz w ochronne nakrycia gtowy . Roboty prowadzié
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47
poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.

SZCZEGOLOWE SPECY FIKACJE TECHNICZNE
SST 02 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem ninigjszgf szczegotowe specyfikacji techniczng sa wymagania
dotyczace wykonaniai odbioru muréw z materiatdw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
SzczegOtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy |
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionychw pkt. 1.1.
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1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obgmuja wszystkie czynnosci
umozliwigjace i magjace na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych
obiektow tzn.:
- Sciany dzialowe z cegty petng

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w ninigszg) SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazda wodg zdatna do picia,
2.2. Wyroby ceramiczne
2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 100 wg PN-B 12050:1996
§ Wymiary | = 250 mm, s= 120 mm, h= 65 mm
§ Masa3,3-4,0kg
§ Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualng PN
§ Dopuszczalna liczba cegiel potdwkowych, z jednym peknieciem
przechodzacym przez cala grubosé cegty o di. powyzg 6mm nie moze
przekracza¢ dla cegty — 10% cegiet badanych.
8 Nasiakliwos¢ nie powinna by¢ wyzszaniz 24%.
§ Wytrzymatos¢ na sciskanie 10,0 MPa
§ Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3
§ Wspdtczynnik przewodnosci cieplng 0,52-0,56 W/mK
§ Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i
odmrazania— brak uszkodzen po badaniu.
§ Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla puszczona z
wysokosci 1,5m nainne cegly nie rozpadiasic.
2.2.3. Cegtadziurawkaklasy 50
§ Wymiary | = 250 mm, s= 120 mm, h= 65 mm
§ Masa2,15-28kg
8 Nasiakliwos¢ nie powinna by¢ wyzszaniz 22%.
§ Wytrzymatos¢ na sciskanie 5,0 MPa
§ Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm3
§ Wspdiczynnik przewodnosci cieplngj 0,55 W/mK
§ Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C |
odmrazania— brak uszkodzen po badaniu.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka 1 sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w

projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4
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1 : 0,5 : 45

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 45

- Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno byé wykonywane
mechanicznie.

Zaprawe naezy przygotowaé w takig ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie wczesnie po jg przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowat wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymagang marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot

Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wiazania i
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokdw i otwordw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe
grubosci ponizg 1 cegly nalezy murowaé nie wczesnig niz po zakonczeniu
scian gtéwnych.

c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catgj ich dtugosci. W migjscu
potaczenia muréw wykonanych nigednoczesnie nalezy stosowaé strzepia
zazebione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czystei wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegla sucha, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed
utozeniem w murze polewaé lub moczy¢ w wodzie.

e) Wreki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednoczesnie ze wznoszeniem
murow.

f) Mury grubosci mnigjszg niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzeg 0°C.

g) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn,

wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym
dziataniem czynnikbw atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub papa).
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Przy wznawianiu rob6t po diuzszg) przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
muréw, acznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegty peltnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymana grubos¢ nie
powinna przekracza¢ 17 mm, aminimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podiuznych i poprzecznych, przy czym
grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5
mm.

Spoiny powinny by¢ dokladnie wypelnione zaprawa. W Scianach

przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelniac zaprawa spoin przy

zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potdwek i cegiet ulamkowych.

Liczba cegiel uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢

wicksza niz 15% catkowitg liczby cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkdéw ceglty (np. cegla nowa i
rozbiorkowa), nalezy przestrzega¢ zasady, ze kazda sciana powinna by¢
wykonana z cegly jednego wymiaru.

b) Potaczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z
cegiel o grubosci rézniacg sie wieceg niz o 5mm nalezy wykonywaé na
strzepia zazehione boczne.

5.2. Mury z cegty dziurawki

Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywa¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z

cegly pelng. W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w

kanatach dymowych nalezy stosowa¢ normalng cegle petna.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3

warstwy powinny by¢ wykonane z cegly petng.

a) zgodne z zasadami wiazania cegty petng.

b) Grubos¢ spoin poziomych w murach powinnawynosi¢ 12mm, a grubosé spoin
pionowych — 10 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dia spoin poziomych +5
I =2 mm, adla spoin pionowych =5 mm.

6. Kontrolajakosci

6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ nabudowie:
§ gprawdzenie zgodnosci klasy oznaczong na ceglach z zamdwieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentacji techniczng,
§ préby dorazng przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i peknigg,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwréceniem szczegdlng) uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe dorazng nalezy ja
podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na
dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
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W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac
jg marke i konsystencje w sposdb podany w obowiazujacg normie. Wyniki
odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiardw dla muréw przyjmowaé wg ponizszeyj tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm)]
Rodzg] odchytek : mury
mury spoinowane : :
niespoinowane

Zwichrowaniai skrzywienia
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— ha calg powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—nawysokosci 1 m 3 6
—nawysokosci kondygnagji 6 10
— ha calgl wysokosci 20 30
Odchylenia kazde) warstwy od poziomu
—na 1l m dtugosci 1 2
— na catg dtugosci 15 30
Odchylenia gérngl warstwy od poziomu 5
—na 1l m dtugosci 1 10
— na calg dtugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworow w swietle
0 wymiarach:
do100cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3

Wysokos¢ +15,-1 +15, -10
ponad 100 cm

szerokos¢ +10,-5 +10,-5

WYSOKos¢ +15, -10 +15, -10
7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot jest —m2 muru o odpowiednig) grubosci.
[los¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzynierai sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr robdt murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych
robét wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacjatechniczna,
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b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobdw dostarczonych na budowve,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,

€) protokoty odbioru materiatdw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, j&sli takie byly zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy bylty wykonywane przed odbiorem

budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete w robotach murowych podlegaja zasadom odbioru robét
zanikgacych.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cenaobgmuje:
- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy
- wykonanie scian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych
- ustawieniei rozebranie potrzebnych rusztowan
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiskapracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty.Wymaganiai bad przy odbiorze.

PN-B-12050:1996Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymaganiai kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymaganiai kryteria zgodnosci dotyczace
cementdéw powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno. PN-EN 13139:2003 Kruszywado zaprawy.
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SZCZEGOLOWE SPECY FIKACJE TECHNICZNE
SST 03 TYNKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem ninigjszgl szczegotowe specyfikacji techniczng sa wymagania
dotyczace wykonaniai odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
SzczegOtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy |
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obgmuja wszystkie czynnosci
umozliwigjace i majace na celu wykonanie tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych
obiektu wg ponizszego.
- Tynki wewngtrzne
- Tynki cementowo-wapienne
- Suchetynki
- Oktadziny $cienne wewngtrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w ninigjszg) SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazda wodg zdatna do picia.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a
W szczegllnosci:
- niezawiera¢ domieszek organicznych,
- miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25
0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do
warstw wierzchnich — érednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie
przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
§ Maka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
panstwowe.
§ Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno byé wykonywane
mechanicznie.
§ Zaprawg nalezy przygotowac w takig ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
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mozliwie wczesnie po jg przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

§ Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

§ Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczeniaw ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizszaniz +5°C.

§ Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego,
ktdre powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagang marki zaprawy oraz rodzau
cementu i wapna.

2.4. Materiaty do suchych tynkéw i sufitbw podwieszonych, obudowy instalacji
rurociagdw wod- kan. i c.o.

2.6.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.6.2. Zaprawa gipsowawg instrukcji producenta

2.6.3. Konstrukcje stalowe ocynkowane wg instrukcji producenta.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
Wykonawcy.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow
a) Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebiciai bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
b) Zaecasie przystapienie do wykonywaniatynkéw po okresie 14 dni.
c) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszg niz +5°C pod warunkiem,
ze W ciagu doby nie nastapi spadek ponizg 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich  srodkéw  zabezpieczgjacych, zgodnie z ,Wytycznymi
wykonywania rob6t budowlano-montazowych w  okresie obnizonych
temperatur”.
d) Zaleca s¢ chroni¢ swiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych
dwaoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wiazaniai twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.
5.2. Przygotowanie podtozy
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
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W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa
spoin przy zewnetrznych licach na giebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami
oraz usuna¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych
mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydia lub przez
wypalenie lampa benzynowa.
Nadmiernie sucha powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi.
Narzut tynkow wewngtrznych nalezy wykonaé wediug paséw i listew
kierunkowych.

532 Gladz nalezy nanos¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jg
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno
dociskana do warstwy narzutul.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych
na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie
oraz w tynkach zewngtrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

§ Okladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwa
wyrdwnujaca lub bezposrednio do rownego i gtadkiego podioza. W
pomieszczeniach mokrych okladzing nalezy mocowaé do dostatecznie
wytrzymatego podtoza.

§ Podioze pod okladziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub
otynkowane mury z elementow drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

§ Do osadzania wykladzin na scianach murowanych mozna przystapi¢ po
zakonczeniu osiadania murow budynku.

§ Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek
zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

§ Na oczyszczong i zwilzona powierzchnie scian murowanych nalezy natozy¢
dwuwarstwowy podkiad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy
wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklg zaprawy cementowel marki 8 [ub 5,
narzut z plastyczng zaprawy cementowo-wapienngl marki 5 lub 3.

§ Elementy ceramiczne powinny by¢é posegregowane wediug wymiarow,
gatunkéw i odcieni barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania —
maoczone w ciagu 2 do 3 godzin w wodzie czyste.

§ Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukladania plytek powinna
wynosi¢ co ngimnig +5°C.

§ Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego Iub
pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni
oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowsy.

5.5. Wykonywanie obudowy rurociagdw

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych ognioodpornych i wodoodpornych mozna

uktada¢ na konstrukcji stalowe ocynkowane.

Mocowanie piyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sSie specjanymi

blachowkretami przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac plyty do rusztu

nalezy zwracat uwage aby plyty nie spoczywaly bezposrednio na podtodze ae
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powinny by¢ podniesione i docisnigte do sufitu (dystans miedzy podioga a
krawedzia ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Ztacza piyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowana lub z widkna szklanego i
zaszpachlowa¢ zaprawa gipsowa.

6. Kontrolajakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

§ sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zamowieniem,

§ proby dorazng przez ogledziny, opukiwaniei mierzenie:

- wymiarow i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i peknige,
- odpornosci na uderzenia,

§ W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy
ja podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na
dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewngtrzng).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac

jg marke i konsystencje w sposdb podany w obowiazujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa piyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste

lub sptaszczone.

7. Obmiar robo6t
Jednostka obmiarowa robot jest m2. 1los¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zagprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbidr robot
8.1. Odbiér podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét

tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.

5.2.1. Jezdi odbidr poditoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,

nalezy poditoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 11l od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od linii prostgl — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie
wickszg niz 3 na catg dtugosci taty kontrolngj 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — hie wieksze niz 2 mm na 1 mi ogbtem nie wiecgj niz 4mmw
pomieszczeniu,

- poziomego — hie wigksze niz 3 mm na 1l mi ogétem nie wiece niz 6 mm
na catg powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
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8.2.3. Niedopuszczalne sa nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztworow soli przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,
- trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostateczng przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbidr obudowy gipsowo kartonowej
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od linii prostg nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbidr podtozy pod ptytki ceramiczne
W punktu 5.4.

9. Podstawa platnosci

B.11.01.01i B.11.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.
Placi si¢ za ustalong ilos¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowe), ktéra
obgmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatdw i sprzetu,
~  ustawieniei rozbiorke rusztowan,
- umocowaniei zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperagje tynkow po dziurach i hakach,

0czyszczenie migjsca pracy z resztek materiatow.
Obudowy gipsowo-kartonowe
Placi Sie za 1 m2 okladziny wg ceny jednostkowsej, ktéra obgimuje:
- dostarczenie materiatdw i sprzetu,
- przygotowanie podtoza,
- mocowanie ptyt z oklgjeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporzadkowanie migjsca pracy.
Oktadziny scian z ptytek glazurowanych
Placi Si¢ za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozong okladziny wg ceny
Jednostkowej ktéra obgmuje:

przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatdw i sprzetu,
- moczenie plytek, docinanie phytek,
- ustawieniei rozbiorka rusztowan,
- wykonanie okladziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperagje tynkow,
- 0czyszczenie migjsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
| wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania
badania przy odbiorze.
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PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja.
Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia natural nego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe
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SZCZEGOLOWA SPECY FIKACJA TECHNICZNA
SST 04 POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem ninigszg szczegblowg specyfikacji techniczng sa wymagania
dotyczace wykonaniai odbioru posadzek.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy |
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionychw pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obgmuja wszystkie czynnosci
umozliwigjace i magace na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.
1.3.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.
Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z  zaprawy
cementowg marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza
mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypelnieniem masa
asfaltowa szczelin dylatacyjnych.
1.3.2.Posadzki wiasciwe.
Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem
| zagruntowaniem podioza rzadka zaprawa cementowa, utozeniem
zaprawy cementoweg marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko
oraz wykonaniem i wypelnieniem masa asfatowa szczelin dy-
latacyjnych.
Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubosci 35 mm, jednobarwna z
cokolikami, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, utozeniem
dolng warstwy grubosci 20 mm z zaprawy cementowe] marki 8 MPa i
gorng warstwy grubosci 15 mm z masy lastriko z dwukrotnym oszlifo-
waniem, wykonaniem szwOw  dylatacyjnych, oczyszczeniem,
zapuszczeniem olgem, zapastowaniem i wyfroterowaniem.
Posadzka jedno- lub dwubarwna z pitytek podtogowych ceramicznych
terakotowych z cokolikami luzem utozonych na za prawie cementowe
marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem  punktow
wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycigciem, dopa-
sowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
0czyszczeniem i umyciem powierzchni.
1.3.3 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o
wymiarach 15x15 cm, utozonych na zaprawie cementoweg marki 8
MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem
mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych,
sortowaniem piytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utoze-
niem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i
umyciem powierzchni.
1.4. Okreslenia podstawowe
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Okreslenia podane w ninigszg) SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazda wodg zdatna do picia
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawiergjacych ttuszcze organiczne, olgei mut.
- niemnig niz—1,5mm.

2.2 Wyroby gresowe
Ptytki podtogowe ceramiczne gresy szkliwione lub polerowane
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych gresy:
- barwa wg wzorca producenta
- nasiakliwos¢ po wypaleniu nie mnig niz 2,5%
- wytrzymatos¢ na zginanie nie mnigsza niz 25,0 MPa
- $cieralnos¢ niewiecg niz 1,5 mm
- mrozoodpornosc¢ liczba cykli nie mnig niz 20
- kwasoodpornosé¢ nie mnig niz 98%
tugoodpornosé¢ nie mnigj niz 90%
Dopuszczal ne odchytki wymiarowe:
- dtugosé | szerokosc: £1,5 mm
- grubos¢: £0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm
b) —wymagania dodatkowe:
- twardos¢ wg skali Mahsa 8
- $cieralnos¢ V klasascieralnosci
- naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe musza by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
- stopnice schodéw,
- podstopnice schodéw
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugos¢ i szerokosé: £1,5 mm
- grubos¢: £0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm
c) Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowat zaprawy cementowe marki 5 MPalub 8
MPa, albo kig.
Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:
- zaprawg z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej
- zaprawe z cementu 25, kredy malarskig i maczki wapienng z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny.
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d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawiergjace ok. 1 m2 plytek.

Na opakowaniu umieszcza si¢:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak
kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych sie
oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w  budownictwie
Swiadectwem ITB rr...”.

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uklada¢ scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢

nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw fatwo ttukacych.

f) Sktadowanie
Plytki sktadowaé¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych
opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

2.3. Zaprawa samopoziomujaca

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowg marki 8 MPa, z

oczyszczeniem | zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym,

utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gltadko oraz wykonaniem |
wypetnieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

§ Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla
wymagana wytrzymatos¢ 1 grubos¢ podkladu oraz rozstaw szczelin
dylatacyjnych.

§ Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna
by¢ mnigjszaniz: nasciskanie— 12 MPa, na zginanie— 3 MPa.

§ Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkiad z warstwy wyrGwnawczej powinno
by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

§ Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementow
budynku paskiem papy.

§ W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

§ Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkiaddéw cementowych oraz w
ciagu co ngimnigl 3 dni nie powinna by¢ nizszaniz 5°C.

§ Zaprawe cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5-7 cm zanurzenia stozka
pomiarowego.

§ llos¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci
niezbedng, ilos¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m3.
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§ Zaprawe cementowa nalezy ukladaé niezwtocznie po przygotowaniu micdzy
lisswami  kierunkowymi o wysokosci réwng grubosci podkiadu z
zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem.

§ Podkitad powinien mie¢ powierzchnie rowna, stanowiaca plaszczyzne lub
pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrowa 1ata przykltadana w
dowolnym migjscu, nie powinnawykazywaé wiekszych przeswitéw wigkszych
niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziome lub
pochylg) nie powinny przekraczac 2 mmym i 5 mm na catg dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

§ W ciagu pierwszych 7 dni podklad powinien by¢ utrzymywany w stanie
wilgotnym, np. przez pokrycie folia polietylenowa lub wilgotnymi trocinami
albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jakos¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie¢ stosowania do robdt materiatow, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowat rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowosé wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m2. 110$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zagprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegaa odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr materiatdw i robGt powinien obgmowaé zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien
by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowat réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obegjmowac:

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonat przez oceng
wzrokowa,
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- sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie
nalezy wykonaé przez oceng wzrokowa,

- Sprawdzenie grubosci posadzki cementowg — nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikdw pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych;
badania prostoliniowosci nalezy wykonaé za pomoca naciagnictego drutu i
pomiaru odchylen z dokladnoscia 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca
szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych;
badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowsa.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustdong ilos¢ m2 powierzchni utozong posadzki wg ceny
jednostkowsj, ktéra obgmuje przygotowanie poditoza, dostarczenie materiatow i
Sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skitad, wymaganiai kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100  Kruszywa minerane. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy |
okreslenia.

PN-74/B-30175  Kit asfaltowy uszczelnigjacy.
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SZCZEGOLOWA SPECYHKACJA TECHNICZNA
SST 05 STOLARKA

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej szczegdtowe) specyfikacji techniczng sa wymagania dotyczace
wykonaniai odbioru stolarki drzwiowsj .

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegOtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i reaizacji rob6t wymienionychw pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obgmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i
majace na celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowsj i okienngj.

W sktad tych robét wehodzi:
Drzwi
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniggszey SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca rob6t jest odpowiedziany za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Whbudowaé nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami i powtokami
malarskimi.

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlang powinien by¢ wyposazony w okucia
zamykajace, taczace, zabezpieczajacei uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku
braku takich norm —wymaganiom okreslonym w swiadectwie I TB dopuszczajacym do
stosowania wyroby stolarki budowlang wyposazone w okucie, na ktére nie zostala
ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢
minia otowiang lub farba ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna.

2.4. Srodki do gruntowaniawyrobow stolarskich
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2.4.1. Do gruntowania wyrobdw stolarki budowlang) nalezy stosowaé pokost naturalny
lub syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, naezy poda¢ rodzg
srodka uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlane

Do malowania wyroboéw solarki budowlang nalezy stosowac:do elementow
konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych szybko-
schnacych wg BN-71/6113-46

do dementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby
ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olgjno-zywiczne i ftalowe
0goblnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szkto

Do szklenianalezy stosowac szkto bezpieczne ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.
2.7. Kity

Do uszczelniania szyb stosowad kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.8. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziomei rowne.

Wyroby nalezy uktadac w jedng lub kilku warstwach w odlegtosci nie mnigjsze niz 1
m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okiennai drzwiowa z PCV wg instrukgji producenta

2.10. Szyba bezpieczna ognioodpornaw sciankach klatek schodowych El 601 EI 30

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powinna zawiera¢ wszystkie e ementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do
wyrobu przechowywag i transportowa¢ w odr¢bnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢c w miare¢ mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utrata
statecznosci.
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Sposob sktadowania wg punktu 2.8.
5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladnos¢ wykonania oscieza, do
ktdrego ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu
oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawié i oczyscic.
Stolarke nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wyma-
ganiami podanymi w tabeli ponizeg.

: Rozmieszczenie punktéw
Wymiary zewnetrzne (cm) _ ] .
Liczba punktdw | Zamocowan
zamocowan oy
Wysokos¢ szerokosé W nedprozu i na stojaka
progu
Do 150 do 150 4 nie mocujesi¢ | po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzg 200 8 po 3 po 2
Powyzg 150 |do 150 6 niemocujesi¢ |po3
150+200 8 pol po 3
powyzg 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usunicte wszystkie
drobne wady powierzchniowe, np peknigcia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawié stolarke na podkiadkach lub
listwach. Elementy kotwiace osadzi¢ w osciezach.

Uszczelnienie osciezy nalezy wykonat kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢
listwa.
§ Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pioniei w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniggsze od 1 mm nal m
wysokosci okna, nie wigcg niz 3 mm.
Rd&znice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wicksze od:
- 2mm przy diugosci przekatngl do 1 m,
- 3mm przy dtugosci przekatngj do 2 m,
- 4 mm przy diugosci przekatng powyze 2 m.
§ Zamocowane okno nalezy uszczelnic pod wzgledem termicznym przez
wypelnienie szczeliny miedzy osciezem a oscieznica materialem
Izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem I TB.
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Zabrania S¢ uzywat do tego celu materiatow wydzielgacych zwiazki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

§ Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag.

§ Osadzenie parapetdw wykonywaé po catkowitym osadzeniu i
uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowe

§ Dokladnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t
murowych wg SST 02.

§ Oscieznice mocowat za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczna od strony murul.

§ Szczdiny migdzy oscieznica a murem wypetnic materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu swiadectwem I TB.

§ Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacja
projektowa.

§ Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w
pionie i poziomie; w wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢
ustawienie zawiasow kotwionych w osciezu.

§ Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

. , Wartos¢ luzu i odchytek
Migjscaluzow : :
okien drzwi
Luzy migdzy
skrzydtami 2 2
Migdzy skrzydtami a 1 1
oscieznica

5.3. Powtoki malarskie
Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla,
rysi odpryskéw.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawierac
substancji szkodliwych dla zdrowia

6. Kontrolajakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla
stolarki okienng i drzwiowsj, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obgjmoweac:

sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

sprawdzenie zgodnosci eementdw odtwarzanych z elementami dostarczonymi
do odwzorowania,

sprawdzenie jakosci materiatow z ktdrych zostata wykonana stolarka,
sprawdzenie prawidtowosci  wykonania z uwzglednieniem szczegOtow
konstrukcyjnych,

sprawdzenie dziatania skrzydel i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania,

sprawdzenie prawidtowosci zmontowaniai uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.
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7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest: szt
whbudowang stolarki z oscieznica.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbior obgmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci
wyszczegdlnione w punkcie 5.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cenaobgmuje:

- dostarczenie gotowe stolarki,

- osadzenie dolarki w  przygotowanych otworach z uszczelnieniem i
ewentualnym obiciem listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualna naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001
PN-72/B-10180

PN-78/B-13050
PN-75/B-94000
PN-B-30150:97
BN-67/6118-25
BN-82/6118-32
PN-C-81901:2002
PN-C-81901:2002
BN-71/6113-46
PN-C-81607:1998

Stolarka budowlana. Oknai drzwi. Wymaganiai badania.
Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy
odbiorze.

Szkto ptaskie walcowane.

Okucia budowlane. Podziat.

Kit budowlany trwale plastyczny.

Pokosty sztuczne i syntetyczne.

Pokost Iniany.

Farby olg/ne do gruntowania ogdlnego stosowania.

Farby olgjne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
Farby chemoutwardzal ne na stolarke budowlana.

Emalie olgjno-zywiczne, ftalowe modyfikowane ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowej stolarki okienng i drzwiowsej dla budownictwa ogdlnego B-2-1

(PR 5) 84.

Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.
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SZCZEGOLOWA SPECY FIKACJA TECHNICZNA
SST 06 SLUSARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem ninigjszg) szczegdtoweg specyfikacji techniczng s wymagania
dotyczace wykonaniai odbioru slusarki drzwiowse i okienng.

1.2. Zakres stosowania SST.
SzczegOtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i
majace na celu wykonanie montazu $lusarki drzwiowsej i okienng do obiektu wg
ponizszego.
Slusarka okiennai drzwiowa stalowa.
Drobne elementy $lusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady,

klamry wiazowe itp.)

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w ninigjszg SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normam.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Stal
Do konstrukgji stalowych Jansen lub nie gorszych jakosciowo stosuje Sie:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002
2.2. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie proszkowe wypalane w wysokigj temperaturze
2.3. Okucia
Wyroby $lusarskie powinny by¢é wyposazone w okucia samozamykajace,
zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie z dokumentacja.Stosowaé uszczelki
dymoszczelne na klatkach schodowych i drogach ewakuacyjnych
2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukgji
Sktadowanie wyrobow S$lusarki stalowg nie wystepuje ,naezy wbudowywaé
sukcesywnie po dostawie .
2.5. Badania na budowie
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2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jg wbudowaniem musi
uzyskac akceptacje Inzyniera.
2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podliega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatdw, spoin, otwordw nasruby,
- zgodnosci z projektem,
zgodnosci z atestem wytworni,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerangji,
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu haprawy
powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do
dziennika budowy.
2.6. Okuciawg punktu 2.3.
2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadac nastepujacym wymaganiom:
- twardos¢ Shor’amin. 35-40
- wytrzymatos¢ narozciaganie ok. 8,5 MPa
- odpornos¢ natemperature od —30 do +80°C
- palnos¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ogniaEl 601 EI 30
- nasiakliwosé — nie nasiakliwe
- trwatos¢ min. 20 lat.
2.7. Slusarka stalowa
Whbudowa¢ nalezy slusarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami antykorozyjnymi.
2.7.1. Naelementy slusarki stosowa¢ ksztattowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.
Polaczenia elementow wykonywaé jako spawane, nitowane lub skrecane na
sruby.
Dopuszczane biedy wykonania elementow powinny odpowiadat wymaganiom
normy
PN-80/M-02138.
2.7.2. Uszczelki 1 przektadki powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom
podanym w punkcie 2.6.3.
2.7.3. Powierzchnie dlementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu

3. Sprzet
Do wykonaniai montazu §lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem
lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniem, przesuni¢ciem oraz utrata statecznosci.
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5. Wykonanie robot

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
- prawidtowos¢ wykonania osciezy,
- mozliwos¢ mocowania elementdw do scian, sropdw
- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcja
zaakceptowana przez Inzyniera.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w scianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza Se osadzanie dementdbw za pomoca kotkdw
rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznica lub
$ciana tak aby nie nastgpowalo przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody
opadowsg. Uszczelnienia wykonywat z elastyczng) masy uszczelnigjace.

5.5. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladow pedzla,
rysi odpryskéw i spetniac wymagania podane dla rob6t malarskich wg SST 07.

6. Kontrolajakosci

6.1. Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zalaczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych
zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obg mowag:

- sprawdzenie  wymiardw,  wykonczenia  powierzchni,  zabezpieczenia
antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidiowego dziatania czesci
ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru.

6.3. Badanie jakosci whbudowania powinno obg mowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
Spoziomowania,

- Sprawdzenie rozmieszczenia migsc i Sposobu mocowania,

- Sprawdzenie uszczelnienia pomicdzy elementami a osciezami,

- sprawdzenie dziatania czgsci ruchomych,
stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robdt jest ilos¢ m2 dementdw zamontowanych wraz z
uszczelnieniem.
[los¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzynierai sprawdzonych w naturze.
Jednostka obmiarowa jest 1 mb. dla balustrad murkow oporowychprzy schodach
zewngtrznych

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com

Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Roboty budowiane

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podleggja zasadom odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych
zakryciu.
Odbidr obgimuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w
punktach 51 6.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na migsce
montazu, zamontowanie, uszczelnienie otworow, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonaniai odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawaniai napawania.
Ogdlne badaniai wymagania.

PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 07 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem ninigjszef szczegotowe specyfikacji  techniczng sa  wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy |
kontraktowy przy zlecaniu i reaizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i
majace na celu wykonanie nastepujacych robét malarskich:
1.3.1- Malowanie konstrukcji stalowych,
1.3.2- Maowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w ninigjszg SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normam.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia. Niedozwolone
jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawiergjacych
tluszcze organiczne, olgjei mut.
2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci sSmietany, uzyskang przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita
mase bez grudek i zanieczyszczen.
2.3. Spoiwa bezwodne
2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zéltego do
ciemnobrazowego i odpowiadaaca wymaganiom normy panstwows.
2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od
jasnozéltgl do brunatng, bedace roztworem zywicy kalafoniowe lub inng w
lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o
wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o
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krétszym czasie schniecia. Powinien on odpowiadac wymaganiom normy
panstwowse lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowaniaw budownictwie.
2.4. Rozcienczaniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosoweac:

- wode —do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne —do farb i emalii olgjnych,

- inne rozcienczaniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

25.1. Farby niezaeznie od ich rodzau powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowaniaw budownictwie.
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,
lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w
normach i $wiadectwach ich dopuszczeniaprzez ITB.
2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania
- wydagnos¢ —6-10 m2/dm3,
- max. czasschniecia—24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara
metaliczna
- wydagnos¢ — 15-16 m2/dmS3,
- max. czasschniecia—8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania— biaty
- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozcienczanik chlorokauczukowy do wyrobdw chlorokauczukowych ogdlnego
stosowania— biaty do rozcienczania wyrobdw chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachldwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
- wydagnos¢ — 6-10 m2/dm3,
- max. czasschniecia—24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
- wydgnos¢ —4,5-5 m2/dm3
- czasschniecia—24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
- wydgnos$¢ — 5-6 m2/dm3,
- max. czasschniecia—24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
- wydgnos¢ — 6-8 m2/dm3
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czas schniecia—24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy
- wydagnos¢ —1,2-1,5 m2/dm3
- czasschnigcia—12h
2.5.5. Farby olgnei ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
- wydgnos¢ —6-8 m2/dm3
- czasschniecia—12h
Farby olgne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-
81901/2002

wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dlafarb:

lepkos¢ umowna: min. 60

gestos¢: max. 1,6 g/em3

zawartos¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

roztarcie pigmentéw: max. 90 m

czas schnigcia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65%
do osiggniccia 5 stopnia wyschniecia— max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewngtrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

grubos¢ —100-120 [Im

przyczepnosé do podtoza— 1 stopien,

elastycznosé — zgicta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje
peknie¢ lub odstawania od podioza,

twardos¢ wzgledna—min. 0,1,

odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadgjaca z wysokosci 1,0 m nie
powinna powodowa¢ uszkodzenia powtoki

odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowat specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub
wiaderka stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze
min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sSi¢ gruntowania, o
ile swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjng nie podaje
inaczg,

na chtonnych podtozach nalezy stosowaé¢ do gruntowania farbe emulsyjna
rozcienczona woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzgju farby, z jakig
przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiegy.
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2.6.2. Przy maowaniu farbami olgnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy
zagruntowa¢ rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmnigszenia jego
wsigkliwosci - stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet
Roboty moznawykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatdéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i

przepisami obowiazujacymi w transporcie kolgjowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz

+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co ngjmnig +8°C.

Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,

jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizg +1°C.

W czase maowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni

cieptym powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykonat po:

- calkowitym ukonczeniu rob6t instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i

urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
- calkowitym utozeniu posadzek,
usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1 Przygotowanle podtozy5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni
powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkOw zaprawa cementowo-wapienna.
Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystgjacych drutow, naciekdw
zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic, arysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa
cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z

wymaganiami normy PN-1SO 8501-1:1996, dia danego typu farby podkiadowsy.

5.2. Gruntowanie.

521 Przy malowaniu farbg wapienna wymalowania mozna wykonywaé bez
gruntowania powierzchni.

522 Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe
emulsyjna tego samego rodzau z jakig ma by¢é wykonana powioka lecz
rozcienczona woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olgnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé
pokostem.
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5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe.

525 Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sig

gruntoszpachlowka epoksydowa.
5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitdw,
plam i odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywane, przy stosowaniu
srodkdw myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plami sladow pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakierdw olginych i syntetycznych powinny mie¢ barwe
jednolita zgodna ze wzorcem, bez smug, zaciekOw, uszkodzen, zmarszczen,
pecherzy, plami zmiany odcienia
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wiglowarstwowym nalezy na poszczegllne warstwy stosowaé
farby w rdznych odcieniach.

6. Kontrolajakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowangl do malowania powinna
obg moweac:
- Sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwosci,
- sprawdzenie wyschnigcia podioza,
- Sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonat przez spryskiwanie
powierzchni przewidziang pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemnigjsza plama
zwilzong powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesnigl niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach naezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:
- dlafarb emulsyjnych nie wczesnig niz po 7 dniach,
- dlapozostatych nie weczesnig niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszg) od +5°C
przy wilgotnosci powietrza mnigjszel od 65%.
6.2.3. Badania powinny obgmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
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- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olgnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i
uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie
z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznat za

wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, naezy

usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonat powtdrnie.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robGt jest m2 powierzchni zamalowang wraz z
przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzynierai sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdéw zaprawa
cementowo-wapienna do robdt tynkowych lub odpowiednia szpachlGwka.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbidér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich poleggjace na
stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk [ub grudek nieroztartego
pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstgjacych platow
powtoki, widocznych okiem sladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie
malowang do powlok o dobrg jakosci wykonania.8.2.2. Sprawdzenie odpornosci
powloki na wycieranie poleggace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jg powierzchni
mickka, wetniana lub bawetniana szmatka kontrastowego koloru.

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com

Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Roboty budowiane

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza poleggace na probie
poderwania ostrym narzg¢dziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu
badangj powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka
lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatdw i rob6t powinny byé¢ kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

9. Podstawa platnosci
Placi Si¢ za ustalona ilos¢ m2 powierzchni zamalowang wg ceny jednostkowe) wraz z
przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzynierai sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacjai pobieranie probek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganiai badania przy
odbiorze.

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C-81901:2002 Farby olejnei alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOLOWA SPECY FIKACJA TECHNICZNA
SST 08 ROBOTY [ZOLACY JINE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem ninigjszef szczegOtowe specyfikacji  techniczng sa  wymagania
dotyczace wykonaniai odbioru izolagji.

1.2. Zakres stosowania SST
SzczegOtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ot wymienionychw pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obgimuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i
majace na celu wykonanie izolacji przeciwwodneg, przeciwwilgociows i termiczng w
obiektach objetych przetargiem.
1.3.1. 1zolacje przeciwwilgociowe
1.3.2.1zolacje akustyczne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w ninigjszg SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogdlne
211 Wszelkie materialy do wykonywania izolacji  przeciwwilgociowych
bitumicznych powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub Swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowaniaw budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wkladach nie podleggjacych
rozktadowi biologicznemu, do ktorych zalicza si¢ papy na tkaninie z widkien
szklanych i nawelonie szklanym oraz papy nawtoknie.

2.1.3. Lepiki 1 klge nie powinny dziata¢ destrukcyjnie nataczone materiaty i powinny
wykazywa¢ dostateczna odpornos¢ w srodowisku, w Ktorym zostaja uzyte oraz
nalezyta przyczepnos¢ do sklganych materiatdw, okreslona wg metod badan
podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane
W §posob wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach I TB.

2.2. Materialy do izolagji przeciwwilgociowych
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2.2.1. Papaasfaltowaizolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowaé pape 1/400
na tekturze o gramaturze 400 g/m?2.
a) Wymaganiawg PN-B-27617/A1:1997

§ wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.

Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszczasig pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczane sa uszkodzenia powstate na skutek

sklgjenia si¢ papy. Dopuszcza Sie naderwania na krawedziach wstegi papy w

kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wigcg niz w 3 migjscach

na kazde 10 m dtugosci papy.

§ papa po rozeewaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite
ciemnobrunatne zabarwienie.

§ wymiary papy w rolce

- dtugosé: 20 m£0,20 m
40 m+0,40m
60 m+0,60 m

- szerokosé: 90, 95, 100, 105, 110cm+1 cm

b) Pakowanie, przechowywanie transport

§ Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co
ngmnig 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co nggmnig) 0,5
mm.

§ Na kazdg rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi
danymi okreslonymi w ww. normie.

§ Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych
przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co
najmnigj 120 cm od grzejnikow.

§ Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojace, w
jedng) warstwie. Odlegtos¢ miedzy stosami — 80 cm.

2.4. Materialy do izolagji akustycznych

2.4.1. Wetna mineralna.

W postaci ptyt, filcow i mat.

Wymagania:

- wilgotnos¢ wetny max. 2% suchel masy,

- ptyty powinny mie¢ na calg powierzchni jednakowa twardos¢ oraz
scisliwosc.

Ptyty do ocieplania stropodachow pod bezposrednie krycie papa powinny

speiac nastepujace wymagania:

- $cisliwos¢ pod obciagzeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowe grubosci,

- wytrzymatos¢ narozrywanie Sita prostopadta do powierzchni nie mnigjszaniz
2 kPa,

- nasigkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej
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masy.
Wyroby z wetny mineralng nalezy mocowa¢ do podtoza przez przyklgenie
lepikiem asfaltowym na goraco.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wiasny w zakresie wykonawcy robét

5. Wykonanie robot
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podktadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢
wszystkie dziatgjace nan obciazenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czystai odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowe powinien
by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulga asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podkitad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie
powinna przekracza¢ 5%.

¢) Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w jedng lub dwdch warstwach, z
tym ze druga warstwa moze by¢é naniesiona dopiero po catkowitym
wyschhigCiu pierwsze.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkladu powinna by¢ nie
nizszaniz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) |zolagje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocia
Z gruntu powinny sklada¢ sie z jedng lub dwdéch warstw papy asfatowe)
sklgjonych lepikiem miedzy soba w sposob ciagty na cate] powierzchni.

b) 1zolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplaacych
przed woda zarobowa z zaprawy na nig ukladang moga by¢ wykonane z
jedng warstwy papy asfatowe) utozong na sucho i sklgjong wylacznie na
zaktadach.

c) Do klgenia pap asfatowych nalezy stosowaé wylacznie lepik asfatowy,
odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz
migdzy poszczegolnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.,

€) Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podiuznych jak i poprzecznych w kazde
warstwie powinna by¢ nie mnigsza niz 10 cm. Zaklady arkuszy kolgnych
warstw papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie.
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6. Kontrolajakosci

6.1. Materialy izolacyjne.

§ Wymagana jakos¢ meateriatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

§ Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych
przez producentaich jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

§ Odbiér materiatdw izolacyjnych powinien obgmowa¢ sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych
materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowey.

§ Nie dopuszcza sie stosowania do robGt materiatdw izolacyjnych, ktorych
wiasciwosci nie odpowiadaa wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie naezy stosowaé rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie

gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbiorow materiatdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robot jest m2 powierzchni zaizolowans.
[los¢ rob6t okresla se na podstawie projektu z  uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzynierai sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
8.1. Odbidr robot izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych
robdt wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacjatechniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobdw dostarczonych na budowve,
d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,
€) protokoty odbioru materiatdw i wyrobow,
f) wyniki badan laboratoryjnych, j&sli takie byty zlecane przez Wykonawc,.
8.2. Roboty izolacyjne podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Placi Sie za ustalona ilo$¢ m2 izolacji wg ceny jednostkowe), ktéra obgimuje:
- dostarczenie materiatow,
- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
- zagruntowanie podtozai potozenie geowtokniny,
- wykonanie izolacji wraz z ochrona,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.
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10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 |zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlang.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolagji cieplngl w budownictwie.

Ptyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelnigacy.
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